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TR/GT 

_ _ EMBALLAGE JETABLE POUR LA DISTRIBUTION D'UNE 

PREPARATION LIQUIPE POMPABLE PAR UN DISPOSITIF 

A EFFET VENTURI 

La presente invention concerne des emballages jetables contenant une ou 
plusieurs doses d'un liquide pouvant etre preleve par pompage, notamment par un 
dispositif a effet venturi afm d'etre distribue par exemple sous forme chauffee et/ou 
moussee ou emulsionnee en fonction de la nature dudit liquide. Bien que Pinvention 
5 se rapporte pr6f6rentiellement au domaine alimentaire pour la production de boissons 
moussees & base de lait, elle n'est aucunement limitee au domaine alimentaire et 
peut s'appliquer £ tout produit susceptible d'etre pomp6 a partir d'un emballage 
comme des produits cosm6tiques sous forme de crernes pompables ou analogues, 
^invention se rapporte aussi & une methode de production d'une preparation, 

10 telle qu'une boisson eventuellement moussee, 3 partir d'un liquide pompable par 
exemple un liquide alimentaire contenu dans un emballage jetable. 

Pour la clarte de la description qui suit, on entend par "liquide alimentaire" un 
produit comestible de base destine a etre transforms et/ou modifie pour produire une 
"preparation alimentaire" sous forme liquide ayant les qualites gustatives souhait6es. 

15 Le liquide alimentaire contenu dans Pemballage peut §tre sous forme d'un produit 
entier, d'un concentre, d'un extrait tel que du lait, de la creme, du the, du cafe, un 
concentre de potage ou un extrait aromatique par exemple d la vanille. 

Par "liquide pompable" on entend toute preparation liquide, ou semi liquide, 
dont la viscosite lui penmet d'etre pompee. 

20 Par "dispositif a effet venturi" on entend un sous-ensemble d'aspiration 

comportant une chambre dans laquelle arrive un canal d'amenee d'un fluide vecteur 
mis sous pression par un etranglement de fa$on a creer une aspiration par effet de 
depression £ la sortie d'un etranglement dans au moins un canal reliant ladite 
chambre et Pemballage contenant le liquide alimentaire, le fluide vecteur pouvant etre 

25 un liquide ou un gaz, de la vapeur d'eau, de I'eau chaude ou froide ou de Pair ou un 
melange de ces demiers. Ce sous-ensemble d'aspiration permet de modifier le liquide 
et de le distribuer sous forme d'une preparation chauffee et/ou mouss6e ou 
emulsionnee en combinaison avec un gaz. telle que du laitfrappe, des boissons & 
base de lait, par exemple aromatis6, du cafe, du the, du chocolat, du potage ou des 

30 preparations pour cappuccinos ou moccachinos . 

L'invention sera illustree a titre d'exemple par des emballages contenant du 
lait, destine d etre chauff6 et mousse pour obtenir un "cappuccino", en adaptant £ un 
tel emballage un dispositif a effet venturi devant etre assujetti a la tubulure de sortie 
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de vapeur sous pression d'une machine a cafe expresso pour obtenir une preparation 
mousseuse air-lait-vapeur. Dans le cas d'un emballage contenant un liquide 
alimentaire demandant simplement a etre chauffe, il est bien evident que le dispositif 
a effet de venturi ne comportera pas d'entree d'air. 
5 La facon la plus usuelle d'obtenir une telle emulsion mousseuse est de verser 

la quantit6 desiree de lait dans un recipient, de plonger la tubulure de sortie de vapeur 
dans ledit recipient, tout en I'agitant de haut en bas pour entraTner I'air necessaire a 
I'obtention de la mousse. La qualite de la mousse obtenue depend de I'habilite de 
I'usager qui, lorsqu'il n'est pas un professionnel, peut en outre subir des 
1 0 eclaboussures. Pour des raisons d'hygiene, on observera que le nettoyage de la 
tubulure et du recipient contenant le lait est necessaire apres chaque usage. En ce 
qui concerne I'aspect economique, I'usager devra etre capable de prelever fa juste 
quantite de lait d'un conditionnement standard pour eviter tout gaspillage. 

Pour eviter certains des inconvenients sus-indiques, et notamment pour 
1 5 obtenir une qualite de mousse plus reguliere et homogene, divers types de dispositifs 
a effet venturi ont ete proposes pour servir en quelque sorte d'interface entre la sortie 
vapeur d'une machine a cafe expresso et un recipient contenant du lait. 

Le type de dispositif a effet venturi le plus simple, decrit par exemple dans le 
brevet US 4,800,805, consiste en un tube d'amenee d'air assujetti a la tubulure de 
20 sortie de vapeur et ayant son ouverture positionnee en dessous de ladite sortie. 

I'ensemble devant etre plonge dans un recipient contenant la quantite de lait desiree. 
Le perfectionnement decrit dans le brevet US 5.335,588 consiste a rendre I'amenee 
d'air solidaire d'un manchon lui-meme adaptable a la tubulure de vapeur. I'ensemble 
devant toujours §tre plonge dans un recipient contenant le lait. 
25 Le brevet EEP 0 243 326 decrit par exemple un accessoire a effet venturi 

adaptable a une machine a cafe expresso, comportant un grand nombre de pieces 
permettant d'avoir, dans une chambre d'aspiration une arrivee de vapeur sous 
pression qui entrame par effet venturi, de I'air par un premier conduit et par un 
deuxieme conduit du lait provenant d'un reservoir incorpore a la machine ou aspire 
30 dans un emballage standard au moyen d'un tuyau de raccordement plongeur, ce 
melange 6tant ensuite injecte dans une chambre d'emulsion avant de sortir sous 
forme d'emulsion mousseuse. 

Un perfectionnement propose dans le brevet US 5.265,519 correspond a une 
construction plus simple, avec moins de pieces a assembler pour former le dispositif a 
35 effet venturi. et comporte un capot anti-eclaboussures au niveau de I'orifice d'ejection 
de I'emulsion mousseuse. Lorsque I'emballage. dont la contenance est generalement 
d'un litre, est utilise en restauration industrielle. le liquide alimentaire est consomme 
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Selon une autre caracteristique de I'invention, l'emballage est forme d'un corps 
tf ........ .» — . comprenant une cheminee formant le logement du sous-ensemble d'aspiration et de 

melange, le corps delimitant au moins ledit compartiment, et les moyens de 
scellement comprenant un opercule de scellement qui obture au moins ledit 
5 compartiment 

Selon encore une autre caracteristique de 1'invention, les moyens de 
scellement comprennent un anneau de scellement de I'opercule qui est scelle sur le 
bord de la cheminee et qui est force en descellement par un d6placement relatif du 
sous-ensemble d'aspiration et de melange dans la cheminfee. 
10 Dans la suite de la description, les moyens qui permettent de maintenir 

l'emballage ferme, et ceux qui permettent de Pouvrir pour mettre en communication la 
buse avec le liquide contenu dans l'emballage, sera design6 par "moyens de fixation 
et d'ouverture". 

L'lnvention a egalement pour objet un emballage jetable pour la distribution 

15 d'au moins un liquide pompable au moyen d'un sous-ensemble d'aspiration et de 

m6lange appele "buse venturi", adaptable a la tubulure d'un generateur de fluide sous 
pression. L/emballage comporte une paroi laterale, un fond et un element de 
fermeture comportant un opercule scelle. L'emballage est caracterise en ce que 
I'opercule comporte un trou et en ce que le fond de I'emballage est traverse par une 

20 cheminee permettant de loger la buse venturi, I'extremite de ladite chemin6e 6tant 
scelf6e au bord du trou de I'opercule au niveau duquel sera pr6lev6 le liquide 
alimentaire lorsque I'emballage est mis en position renvers6e et qu'on lui imprime un 
mouvement relatif de translation par rapport a la buse. 

L'emballage selon I'invention peut etre r6alis£ dans des formes et avec des 

25 materiaux tres divers. II peut atre rigide, en §tant realise par exempJe par 
thermoformage d'un materiau plastique ou emboutissage d'une mince feuille 
metallique par exemple en aluminium et avoir un contour par exemple circulaire, 
rectangulaire ou hexagonal. 

L'emballage peut 6galement etre souple et former une poche flexible 

30 comportant en son centre, sur Tun de ses cot6s ou a Tune de ses extremites le sous- 
ensemble d'aspiration. 

L'emballage peut avoir une contenance de quelques millilitres & quelques 
dizaines de millilitres, correspondant par exemple a la production d'un ou deux 
cappuccinos lorsque le liquide est du lait, remballage a la forme d'une capsule 

35 circulaire avec la cheminee en son centre, I'opercule formant alors l'6lement de 
fermeture sup6rieur de ladite capsule. 
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L'ensemble peut avoir aussi une contenance plus grande, par exempie de 
quelques decilitres. Pour 6viter d'avoir une cheminee trop longue, I'opercule est 
dispose au-dessus d'une reserve de faible volume en communication avec I'interieur 
de I'emballage, ladite reserve etant formee lateralement par une extension de 
5 l'6lement de fermeture superieur, par une paroi laterale et un fond parallele au fond de 
I'emballage. 

Le sous-ensemble d'aspiration associe £ un emballage selon I'invention est 
constitu6 par une buse comprenant au moins un conduit d'aspiration du liquide, au 
moins un conduit d'amenee de gaz lorsqu'on veut obtenir une preparation 
10 mousseuse, au moins une entree de fluide sous pression, au moins une chambre 
d'aspiration dans laquelle communiquent les conduits, et au moins une sortie pour fa 
distribution de la preparation. 

Selon le type de buse utilise, le pr6levement du liquide pour alimenter la buse 
peut £tre realise de differentes fagons. 

15 Selon un premier mode de realisation le trou effectue dans I'opercule a un 

diametre inferieur au diametre interieur de la cheminee pour former un anneau 
s'etendant a I'interieur de la cheminee, ledit anneau etant destine a etre sceile ou 
pince d Textremite d'une buse a effet venturi, de sorte qu'en imprimant ^ I'emballage 
un mouvement relatif en translation pour rapprocher la buse de I'opercule, en 

20 particulier par un mouvement de haut en bas de I'emballage par rapport au maintien 
en position stationnaire de la buse ou inversement, on provoque le descellement total 
ou partiel de I'opercule de la cheminee pour mettre le liquide contenu dans ledit 
emballage en communication avec au moins un conduit de la buse communiquant 
avec ia chambre d'aspiration. 

25 Selon un mode de realisation prefere, ledit emballage est mis en 

communication avec au moins un conduit de la buse communiquant avec fa chambre 
d'aspiration et au moins un conduit communiquant avec I'exterieur pour equilibrer la 
pression et/ou produire une preparation mousseuse. 

Dans un mode de realisation pr6fere I'opercule est bomb6 vers I'interieur de 

30 I'emballage avant descellement, de sorte qu'apres descellement il se forme une 

coupelle dans laquelle plongent les ouvertures des conduits d'aspiration de la buse, 
permettant ainsi une utilisation optimale de toute la quantit6 de liquide contenue dans 
I'emballage. 

Selon un autre mode de realisation prefere, la partie de I'emballage de laquelle 
35 part ia chemin6e est realisee, avec des nervures de renforcement et/ou de 
positionnement de la buse, ces nervures, etant formees par exempie par 
thermoformage, en creux dans le fond et la paroi en etant orientees vers la cheminee. 
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suffisamment vite pour qu'il ne soit pas necessaire de prendre des pr6cautions 
particulferes pour le con server, par exemple au frais. Pour des raisons d'hygfene, il 
n'en reste pas moins necessaire de nettoyer le tuyau plongeur, et periodiquement le 
dispositif a effet venturi. Ce dispositif pr6sente egalement I'inconvenient de ne pas 
5 permettre de vider completement le liquide alimentaire contenu dans I'emballage. 

Les brevets EP 0 803 219 et EP 0 803 220 B1 decrivent aussi un dispositif 
pour preparer un lait ou cappuccino 6mulsifie par pompage au moyen de deux tubes 
plongeant dans un container du type "brique cartonnfee" et relies a un dispositif £ effet 
venturi. Ce dispositif n6cessite aussi des nettoyages frequents et le maintien de 

10 i'emballage de lait a une temperature de refrigeration par un systeme de 
refroidissement associe au dispositif. 

La demande de brevet WO 02/087400 se rapporte d la preparation d'une 
boisson mouss6e utilisant une capsule contenant un ingredient moussant. Le principe 
consiste a injecter un liquide dans la capsule pour realiser le melange, Iib6rer le 

15 melange au travers de la capsule dans un receptacle et injecter ensuite plus de 
liquide sous forme d'un jet pour produire un liquide mouss6 dans le receptacle. 

La demande de brevet WO 01/58786 concerne une cartouche pour la 
preparation d'une boisson moussante qui comprend a proximite ou directement £ la 
sortie de la boisson. des moyens de restriction permettant de produire un jet de 

20 boisson, au moins une entree d'air et des moyens pour generer une reduction de 
pression. Le melange de la boisson est realise dans un compartiment de melange 
situe en amont du moyen de restriction et une surpression suffisante est necessaire 
dans le compartiment pour faire passer la boisson au travers des moyens de 
restriction. Une telle cartouche est adaptee pour Textraction d'une boisson a partir 

25 d*une substance du type torrefiee-moulue. 

Lorsque Temballage est utilise dans un milieu de service collectif ou familial, et 
sachant par exemple qu'un litre de lait permet de faire 30 a 50 doses de cappuccino, il 
est necessaire soit de replacer Pemballage dans un refrigerateur apres chaque usage, 
soit de le mettre dans un mini refrigerateur 6quipant la machine a cafe, le tuyau 

30 plongeur pouvant alors Stre laiss§ branch^ en permanence. Cette solution a 
Tavantage de r6duire le nombre de nettoyages du tuyau plongeur, mais a 
I'inconvenient de rendre plus on6reux I'equipement necessaire £ la production de 
l'6mulsion mousseuse et en cons6quence d^ugmenter le prix de revient du produit 
final consommable. 

35 L'invention a done pour but principal de pallier les inconvenients de Tart 

anterieur pr£cite en fournissant un nouveau type de conditionnement permettant, plus 
facilement et plus rapidement, de rechaufferet aussi, preferablement de mousser en 
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meme temps, une preparation pompable telle qu'un liquide alimentaire dans de 
meilleures conditions hygieniques et economiques. 

Avec un produit moussant, tel que du lait contenu dans un tel emballage, il est 
ainsi possible d'obtenir une mousse r6guliere en qualite et en quantity sans exiger de 
5 modifications d'une machine a caf6 expresso gen6ratrice de vapeur sous pression, ou 
de toute autre machine g6neratrice du fluide alimentant la chambre du dispositif k 
effet venturi. 

A cet effet, Pinvention a pour objet un emballage jetable pour la distribution 
d'au moins une preparation alimentaire, ou autres d partir d'un moins un liquide 
10 pompable contenu dans au moins un compartiment ferme de Temballage. L'emballage 
est caracteris§ en ce qu'il comprend des moyens pour accueillir un sous-ensemble 
d'aspiration et de melange de type venturi et des moyens de scellement de 
l'emballage avant emploi, par exemple au moyen d'un opercule scelie. 

Dans un mode de realisation, !es moyens pour accueillir le sous-ensemble 
15 d'aspiration comprennent un passage formant par exemple une cheminee. Le 
passage est agence de manure a permettre un deplacement relatif du sous- 
ensemble d'aspiration et de melange au travers dudit passage, en regard d'un trou 
forme dans Popercule. 

Dans ce cas, les moyens de scellement peuvent avantageusement etre 
20 destines a cooperer en ouverture avec le sous-ensemble d'aspiration et de melange 
lors d'un deplacement relatif du sous-ensemble d'aspiration et de melange dans ledit 
passage de fafon a mettre le compartiment en communication avec le sous-ensemble 
d'aspiration. 

Dans une alternative possible, les moyens pour accueillir le sous-ensemble 
25 d'aspiration peuvent etre agences de maniere a recevoir ledit sous-ensemble de fapon 
permanente sans d6placement relatif; ledit sous-ensemble etant alors deja en 
communication avec le compartiment, et les moyens de sceflement etant agences de 
maniere £ isoter a la fois le compartiment et le sous-ensemble du milieu exterieur. 
Dans ce cas, I'ouverture des moyens de scellement a pour effet de d6couvrir le sous- 
30 ensemble d'aspiration et de melange. 

Dans le cas d'un deplacement du sous-ensemble d'aspiration pour realiser 
I'ouverture, le sous-ensemble d'aspiration est solidarise au logement et apte £ se 
deplacer entre une position de fermeture dans laquelle le sous-ensemble d'aspiration 
et de melange est desengag6 des moyens de scellement et une position d'ouverture 
35 dans laquelle le sous-ensemble d'aspiration et de melange engage en ouverture les 
moyens de scellement. 
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Selon un deuxieme mode de realisation, le preievement du liquide est effectu6 
en pergaht I'opercule entre la cheminee et la paroi par des moyens solidaires de la- --■ - 
buse lorsqu'on imprime & Temballage un mouvement relatif lineaire par rapport a la 
buse, par exemple de bas en haut on inversement, pour mettre Tinterieur de la 
5 capsule en communication a la fois avec Texterieur et avec la chambre d'aspiration de 
la buse. Dans ce mode de realisation Topercule doit etre realise en un materiau 
facilement pergabte et le trou situe en son centre doit avoir un diametre correspondant 
sensiblement au diametre interieur de la chemin6e pour permettre le debattement de 
la buse. Ces moyens de percement sont constitu6s par exemple par au moins deux 

10 conduits ayant leurs extr6mites recourbees £ 180°, Tun permettant le pompage du 
liquide, Tautre servant a 6quilibrer la pression a I'int6rieur de la capsule. On peut 
evidemment avoir un plus grand nombre de jeux de conduits. 

Selon une variante de ce deuxieme mode de realisation, de preference lorsque 
Temballage a un petit volume correspondant & celui d'une capsule. II est en outre 

15 possible de pr6voir un cloisonnement pour permettre de pr6lever successivement 
plusieurs doses d'un meme liquide ou pour melanger instantan6ment des liquides 
differents ne pouvant etre conserves que separement. Dans ce dernier cas, un jeu de 
conduit d'equilibrage de pression et d'aspiration est associ6 & chaque compartiment. 
Ce dernier but pourrait egalement etre atteint en utilisant sequentiellement au moins 

20 deux capsules. Dans ce cas, chaque compartiment comprend de preference des 
moyens de sceliement apte a coop6rer independamment en ouverture pouvant ainsi 
mettre en communication des compartiments avec le sous ensemble d'aspiration et 
de melange. 

Comme on le voit, ('utilisation d'emballages selon Tinvention permet de rendre 
25 la distribution de liquides rechauffes mousses et/ou 6mulsionnes f plus hygi6nique et. 
plus 6conomique en ce que, d'une part ii n'y a plus de tube plongeur, d'autre part le 
liquide reste isole du milieu exterieur au moment du preievement et peut etre 
maintenu sans ecoulement possible dans le compartiment de Temballage entre 
chaque preievement. 

30 Uinvention a aussi pour objet une methode pour la production et la distribution 

d'une preparation alimentaire ou autre de maniere hygienique, caracterisee en ce 
qu'elle consiste £ disposer d'un emballage jetable comprenant au moins un liquide 
alimentaire contenu dans au moins un compartiment de Temballage. La methode 
comprend les etapes consistant, en autres possibles, 

35 - ouvrir Temballage; Touverture ayant pour effet de mettre en communication 

de maniere sensiblement etanche le compartiment avec un moyen d'aspiration de 
type venturi; 
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- aspirer au moyen d'un fluide sous pression par effet de vide du liquide en 
dehors du compartiment pour Tamener dans le moyen d'aspiration de type venturi, 
lequel est en communication avec un fluide sous pression chauffe et eventuellement 
un gaz; 

5 - melanger du liquide alimentaire ou autre avec le fluide sous pression chauffe 

et eventuellement le gaz de maniere a r6chauffer et eventuellement emulsifier et/ou 
mousser la preparation alimentaire, et 

- distribuer la preparation ainsi rechauffee et eventuellement 6mulsifiee. 
Le fluide sous pression provoquant I'effet de vide est generalement de la 

10 vapeur ou de Peau chaude. En ce qui concerne le gaz, il s'agit generalement de I'air, 

mais on pourrait egalement utiliser par exemple un gaz inerte. 

L'ouverture de I'emballage est preferablement realise par Taction de 

deplacement relatif du moyen de type venturi par rapport a I'emballage, et de manure 

encore plus preferentielle, par deplacement guide dans un logement de I'emballage. 
15 Une telle configuration d'ouverture est particulierement facile d'usage et ne 

necessite pas d'apprentissage ou de qualification particuliere dans la mise en oeuvre 

de la methode. 

Dans un premier mode de realisation, l'ouverture de I'emballage contenant le 
liquide se fait par rupture d'une partie scelfee de I'emballage et par la mise en 

20 communication du compartiment contenant le liquide au moyen d'une buse de type 
venturi par au moins un conduit. Dans ce cas, de preference, le moyen de type venturi 
est solidaire de i'emballage en liaison etanche avec le compartiment de fa?on a 
assurer une aspiration correcte du liquide et un 6coulement du liquide sans fuite a 
I'exterieur. Un tel mode est parfaitement hygienique et n'engendre pas de pertes de 

25 liquide pouvant souiller les abords ou entraTner un dysfonctionnement dans la 
pr6paration. 

Le compartiment peut devoir etre r§6quilibr6 en pression par mise en 

communication du compartiment a une sortie de pression atmosph6rique £ I'aide d'au 

moins un conduit de reequilibrage de pression. 
30 Le fluide sous pression est, de preference, de la vapeur ou de I'eau chaude. Le 

gaz est pr6ferablement de I'air mais pourrait etre remplac6 par un gaz inerte, a plus 

fort ou plus faible effet moussant. 

Dans un deuxfeme mode de realisation, l'ouverture du compartiment se fait par 

percement de I'emballage et mise en communication du compartiment contenant le 
35 liquide alimentaire avec le moyen de type venturi par au moins un conduit 

d'alimentation et un conduit d'equilibrage en pression. 
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Dans un mode preferentiel, le moyen de type venturi fait partie integrante de 
' I'emballage et il est jetable avec I'emballage. Ainsi, une telle configuration ne 
n6cessite pas de nettoyage du dispositif d'aspiration, les risques de bouchage lies d 
('utilisation prolongee des buses sont inexistants puisqu'un nouveau moyen 
5 d'aspiration est disponible pour chaque utilisation et les operations de maintenance 
sont aussi minimales. 

Dans un autre mode de realisation, le moyen de type venturi fait partie d'une 
buse adaptee d Stre connectee et livree avec Pembailage. La buse peut etre soit 
jetable soit rdutilisable, par exemple en etant livree dans un emballage contenant un 
10 petit nombre de capsules. Uemballage est alors plus economique, car plus simple 
dans sa conception. 

D'autres caracteristiques et avantages de la pr&sente invention apparaTtront £ 
la lecture de la description d'exemples, donnes & titre illustratif et non limitatif, en 
reference aux dessins annexes dans lesquels : 
15 - la figure 1 est une vue eclat6e en perspective d'un premier mode de 

realisation d'un emballage selon invention associe d un sous-ensemble d'aspiration 
et de melange adaptable a une tubulure d'un generateur de vapeur ; 

- la figure 2 est une vue de cote de I'emballage repr6sente a la figure 1 , le 
sous ensemble d'aspiration et de melange ayant ete omis ; 

20 - la figure 3 est une coupe diametrale agrandie de I'emballage represents a la 

figure 2 ; 

- la figure 4 est une; coupe longitudinale du sous-ensemble d'aspiration et de 
melange repr6sente £ la figure t; 

- la figure 5 est une vue en perspective du premier mode de realisation de 
25 I'emballage de invention associe £ un sous-ensemble d'aspiration et de melange et 

illustrant un embout d'adaptation £ une tubulure d'un gen6rateur de vapeur ; 

- la figure 6 est une vue en perspective partiellement arrachee de I'emballage 
represents & la figure 5, I'emballage etant montre en position fenmee et I'embout 
d'adaptation & une tubulure d'un g6nerateur de vapeur etant monte sur le sous- 

30 ensemble d'aspiration; 

- la figure 7 est une vue analogue a la figure 6 dans laquelle I'emballage est 
montre en position ouverte; 

- la figure 8 est une vue analogue a la figure 5 illustrant une variante d'embout 
d'adaptation £ une tubulure d'un g6nerateur de vapeur ; 

35 - la figure 9 est une vue en perspective partiellement arrachee d'un emballage 

selon Tinvention associe d'une variante de realisation du sous-ensemble d'aspiration 
et de melange, I'emballage etant montre en position fermee ; 
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- la figure 10 est une vue analogue a la figure 9 dans laquelle I'emballage est 
montre en position ouverte; - - 

- la figure 11 represente sch6matiquement en perspective partiellement 
arrachee un deuxi6me mode de realisation d'un emballage selon I'invention associe a 

5 une autre variante de realisation du sous ensemble d'aspiration et de melange, 
I'emballage etant montre en position ferme ; 

- la figure 12 est une vue analogue £ la figure 11, I'emballage etant montre en 
position ouverte ; 

- la figure 13 est une vue de dessous en perspective d'une variante du 
10 deuxteme mode de realisation d'un emballage selon I'invention ; 

- la figure 14 est une vue en perspective d'un troisfeme mode de realisation 
d'un emballage selon rinvention vu depuis le dessous ; 

- la figure 15 represente le meme emballage que celui de la figure 14, vu 
depuis le dessus; 

15 - la figure 16 montre un detail de I'emballage represente a la figure 14, et 

- la figure 17 represente schematiquement un quatrteme mode de realisation 
d'un emballage selon rinvention. 

En se referant d'abord aux figures 1 S 8, on decrit ci-apres un premier mode 
de realisation dans lequel I'emballage a une forme globalement torique et une petite 
20 contenance. 

La figure 1 represente en perspective eclat6e un emballage selon I'invention 
comprenant un sous-ensemble d'aspiration et de melange comportant une buse d 
effet venturi designee par la reference generate 1 . 

La buse 1 est associee a un emballage 2 ayant la forme d'une capsule ferm6e 

25 par un opercule deformable 7 scell6 sur un rebord 28 de ladite capsule. L'emballage 2 
comporte une cheminee 9 allant du fond 1 1 jusqu'a I'opercule 7 qui est pourvu d'une 
ouverture 8 correspondant au contour interieur d'une cheminee 9. L'ouverture 8 dans 
I'opercule 7 peut etre entierement libre, ou partiellement obturee par un grillage 
permettant d'6viter des 6claboussures de la preparation eject6e, et d'ameliorer son 

30 caractere mousseux. Typiquement, la capsule peut etre obtenue en une seule piece 
par thermoformage ou injection d'un materiau plastique. Dans I'exemple illustre, 
I'emballage pr6sente une forme gen6rale torique. 

La cheminee 9 est prevue pour recevoir, du c6t6 fond 1 1 la buse 1 , et du cote 
de I'opercule 7 un element de jonction 13 assemble a la base 14 de la buse 1 pour 

35 former des moyens de fixation et d'ouverture de I'emballage 2. Dans ce premier mode 
de realisation, reiement de jonction 13 est fixe par vissage sur la buse 1, mais pourrait 
etre fix6 a celle-ci de tout autre maniere, telle que par clipsage. 
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Avant empioi, le liquide contenu a I'interieur de la capsule est done isoie du 
... ^'^-■■^^j^^uret par collage ou scellement d'un anneau interieur 17~a la base de la 

cheminee 9 et d'un anneau exterieur 28 sur le rebord exterieur de la capsule, comme 
represente sur la figure 3. 
5 Comme on le voit egalement sur les figures 2 et 3, dans ce premier mode de 

realisation, la capsule 2 comporte des nervures 6a, 6b s'etendant depuis la cheminee 
9 jusqu'a la periph6rie. Une premiere serie de nervures 6a a un role de renforcement 
de la capsule 2, et eventuellement de cloisonnement comme on le verra plus tard. 
Une deuxieme serie de nervures 6b est prevue pour bloquer en rotation la buse dans 

10 Pemballage, comme cela sera explique en reference aux figures 6 et 7. On voit 

egalement que la capsule 2 comporte sur sa paroi exterieure 5a une pluralite d'ergots 
18 permettant, selon un mode de realisation, de fixer Tensemble embailage-capsule a 
un g6n6rateur de fluide sous pression, comme cela sera explique plus loin. 

Un type de buse utilisable avec ce premier mode de realisation de I'emballage 

1 5 est maintenant brievement decrit en reference avec la figure 4 et fait I'objet d'une 
description plus detailiee dans une demande d6posee ce meme jour par la 
Demanderesse intitulee "Dispositif pour pomper un liquide a partir d'un emballage ou 
d'un container, qui est incorpor6e ici par reference. 

La buse 1 comporte un corps 1a globalement cylindrique a I'exception 

20 d'ailettes 19 dont le role sera explique ulterieurement. A sa partie superieure, la buse 
comporte un puits d'arriv6e de vapeur 21 dans lequel viendra se loger des moyens 
d'adaptatlon a la tubulure d'un g6n6rateur de fluide sous pression, par exemple la 
tubulure d'une machine a cafe expresso. Le puits d'arriv6e de vapeur 21 communique 
avec une chambre d'aspiration 25 par I'intermediaire d'une restriction 27 de tres faible 

25 diametre permettant de faire passer le fluide vecteur a une vitesse sonique ou tout au 
moins proche de celle-ci. Cette restriction 27 est une reduction de section qui g6n6re 
ainsi une depression dans la chambre d'aspiration 25 necessaire £ I'effet venturi 
recherch6. En aval de la chambre d'aspiration 25 se situe un etranglement 26 de plus 
grand diametre que la restriction 27 et qui permet de regler le debit de passage du 

30 liquide aspire en fonction de la vitesse. La chambre d'aspiration 25 est elle-meme en 
communication avec un puits de melange 29 par I'intermediaire de I'etranglement 26. 
Dans la chambre d'aspiration 25 d6bouchent egalement un canal 31 d'amenee d'air et 
un canal 33 d'amenee ou de pompage du liquide contenu & I'interieur de I'emballage 
2. 

35 Comme on le sait, la quality finale d'une mousse depend de nombreux 

facteurs, et notamment du debit d'air qu'on peut controler avec une calibration tres 
precise du canal d'amene d'air 31. Sachant que le diametre de ce canal est de I'ordre 

i 
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de quelques dixtemes de millimetres, on comprendra qu'une telle calibration est 
relativement delicate, d'autant que cette buse est pr6vue pour etre produite en grande 
serie, par exemple par injection-moulage d'un materiau plastique tel que le 
polypropylene (PP), le polystyrene ou tout autre materiaux plastique approprie. C'est 
5 pourquoi on prefere prevoir au niveau de la prise d'air un orifice 32 de plus grand 
diametre permettant d'adapter des moyens permettant de mieux controler le debit 
d'air. II s'agit par exemple d'une membrane permeable, par exemple d'une membrane 
d porosite contrd!6e 32a que Ton fixe au dessus de I'orifice 32. Une membrane de ce 
type est par exemple disponible dans la gamme des produits proposes par Atofina 
10 (Paris) sous la marque Pebax® ou par la soctete Gor (USA) sous la marque Gor- 

tex®. Cette membrane 32a permet egalement, sans modification du corps de la buse. 
de choisir la porosite la mieux adaptee a la pression d'un gen6rateur de vapeur 
donne. On observera egalement que le plus grand diametre de Porifice 32 permet tr£s 
facilement de Pobturer si on veut utiliser la buse, non pas pour produire une emulsion 
15 mais simplement pour r6chauffer un liquide. 

On voit egalement que le canal d'amenee 33 de liquide est forme a I'interieur 
du corps 1a de la buse 1, des orifices d'alimentation 34a, 34b, 34c (seul 34a visible 
sur la coupe de la figure 4) etant situes dans Pexempie illustr6 £ la base 14 de la buse 
1 et destines a etre mis en communication avec I'interieur de Pemballage contenant le 
20 liquide lorsque le dispositif est en configuration de pompage. 

Dans le cas d'une buse prevue pour etre adaptee a un ernballage ferme, la 
partie exterieure verticale de la buse 1 comporte en outre une rainure 35 permettant 
d'equilibrer !a pression a Tinterieurde la capsule lorsqu'on pompe le liquide contenu 
dans Pemballage. La partie basse 36 de cette rainure 35 est done agencee pour etre 
25 en communication avec I'interieur de Pemballage contenant le liquide lorsque le 
dispositif est en configuration de pompage. 

On voit egalement que Pextr6mite du puits de melange 29 comporte un filetage 
interieur 30 permettant d'assujettir Pelement de jonction 13. 

Ce premier mode de realisation de Pemballage et son fonctionnement, lorsqu'il 
30 est associe a la buse 1 precitee, sont maintenant decrits en se ref6rant egalement 
aux figures 5 £ 7. A la figure 5, la capsule 1 est representee prete a Pemploi avant 
mise en place des moyens d'adaptation constitu6s dans ce cas par un adaptateur a 
bal'onnette 23 permettant d'assujettir le manchon de raccordement 22 au puits 21 
d'arrivee de vapeur dans la buse. Comme on le voit plus clairement sur (a coupe de !a 
35 figure 6, un anneau 15 de Popercule 7 est pinc6 hermetiquement entre la buse 1 et 
Peiement de jonction 13, et le fond de la cheminee 9 est collee hermetiquement sur un 
anneau 17 de Popercule 7 entourant le premier anneau 15. Dans cette position le 
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liquide contenu dans I'emballage est totalement isote du milieu exterieur les orifices 
d'alimentation 34a. 34b, 34c en liquide et I'orifice 36 d'amen6e d'air pour Squilibrer la - > - - * 
pression se trouvant tous au-dessus de I'anneau 17 hermetiquement coiie a I'opercule 
7. Dans le mode de realisation prefer^ visible sur la figure 6, la longueur de la 
5 chemin6e 9 est telle que I'opercule 7 a une forme convexe. On observers egalement 
que les ailettes permettent de bloquer la buse en rotation par rapport a la capsule. 

En d6pla$ant axialement la capsule 2 relativement a la buse 1, comme indique 
par la fl£che F de la figure 7 de haut en bas ou inversement, on provoque un 
decollement de I'anneau 17, I'opercule 7 prenant alors une forme concave. On met 

10 alors les orifices d'alimentations 34a. 34b, 34c en communication avec le liquide 
contenu dans la capsule 2, ainsi que la partie basse 36 de la rainure 35 permettant 
d'amener de rext6rieur de I'air pour 6quilibrer la pression a I'interieur de la capsule. 
Dans cette position Pair ext6rieur peut 6galement circuler £ travers le canal 31 
d6bouchant dans la chambre d'aspiration 25. 

15 Les moyens de fixation et d'ouverture sont aussi pr6ferablement agenc6s de 

maniere a mettre en communication le canal d'aspiration et le liquide contenu dans 
I'emballage sans 6coulement d I'exterieur possible. Par "sans 6coulement d 
I'exterieur", il faut entendre que le liquide contenu dans I'emballage n'est pas 
susceptible de couler ou se d£verser en dehors de I'emballage sans un effet 

20 d'aspiration forcee du par le sous-ensemble d'aspiration a effet venturi. Par exemple, 
les moyens de fixation et d'ouverture cooperent avec I'emballage pour mettre le canal 
en communication a proximite du fond du liquide. Une pression hydrostatique 
differentielle est alors creee qui maintient le liquide dans I'emballage sans risque 
d'Scoulement possible, comme c'est le cas dans les dispositifs d'abreuvoir & oiseaux, 

25 ou le niveau d'eau dans la r6serve se situe au-dessus du godet d'alimentation sans 
pour autant qu'il ne se produise de fuite. 

A la figure 8, I'ensembie buse-capsule presente toutes les caracteristiques 
precedemment d6crites, mais Tadaptateur £ baTonnette 23 presente une forme en U 
qui enveloppe la capsule 5 pour coop6rer avec les ergots 16 r6partis sur le pourtour 

30 de la capsule. Comme precedemment le manchon 22 permet de raccorder le puits 21 
d'arrivee de fluide sous pression de la buse & la tubulure d'un generateur dudit fluide 
sous pression. 

Les figures 9 et 10 repr6sentent en perspective partiellement arrachee, en 
position ferm£e et ouverte une variante de realisation dans laquelle le sous-ensemble 
35 d'aspiration et de melange est forme au moment ou on procede a I'ouverture. En effet, 
comme on le voit sur la figure 9 le canal de restriction 27 du fluide vecteur sous 
pression est forme dans Pextremite du manchon 22 de I'adaptateur 23 (non 
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represente). En position d'ouverture represente a la figure 10, Pextremite tronconique 
du manchon 22 vient s'appliquer herm§tiquement sur une cuvette 28, pour former la 
chambre d'aspiration 25. Les moyens de fermeture et d'ouverture de la capsule, par 
des anneaux 15 et 17 de I'opercute 7, sont les m§mes que ceux pr6c6demment 
5 d6crits. 

Les figures 11 et 12 correspondent a un deuxieme mode de realisation qui 
differe du premier essentieltement par la fagon dont est pr£leve le liquide a I'interieur 
de la capsule 3, du meme type que celle precedemment decrite mais qui est 
representee dans cet exemple sans nervures de renforcement ou guidage. L'opercule 

10 7 est scell6 uniquement par un anneau 17 a la base de la chemin6e 9 et le dispositif £ 
effet venturi utilis§ est le m&me que celui qui a ete d6crit aux figures 9 et 10, d 
rexception des moyens de pretevement de liquide. En effet, le canal d*amen6e ou de 
pompage 33 est prolong^ au-dete de la base de la buse par bee recourbe 37 a 180° 
de sorte que son extremity pointue 37a se trouve en regard de Popercule 7. Le canal, 

15 d'Squilibrage en pression (non represente) & une configuration analogue. Quand on 
imprime a la capsule un mouvement de translation represente par la fteche F de la 
figure 12, Textremite 37a perce Topercule 7 et permet au liquide d'etre aspire, comme 
expliqu6 precedemment. 

La buse 1 peut comporter plusieurs bees recourbes 37 et plusieurs canaux 

20 d'amenee 33 de liquide, par exemple 3 ou 6. ce qui peut contribuer 3 ameliorer la 

qualite de I'emulsion ou de la preparation mousseuse, et presenter un autre avantage 
explique ci-apres. 

La figure 13 represente en vue de dessous sans I'opercule 7 une capsule 3 
comportant des nervures de renforcement 6a dont certaines sont prolongees pour 

25 former des cloisons 16 dont la base 16a sera scelI6e a I'opercule 7 de la meme fagon 
que I'anneau 17 au bord de la cheminee 9. Ainsi, il est possible de fractionner le 
liquide contenu dans la capsule en plusieurs doses pouvant €tre pr6levees 
successivement au moyen d'un seul bee 37. Les compartiments formes par les 
cloisons peuvent 6galement contenir des liquides differents devant etre conserves 

30 s6par6ment et melanges seulement au moment de I'emploi au moyen d'une buse 
comportant autant de bee 37 que de compartiments. 

Les figures 14 3 16 montrent un exemple d'un troisteme mode de realisation 
dans lequel la contenance de I'emballage, d6sign6 par la reference g6n6rale 4, est 
beaucoup plus grande, par exemple de quelques decilitres, voire jusqu'd un litre, un 

35 tel emballage 6tant plus particulterement destine a la restauration industrielle. Un tel 
emballage, qui a typiquement la forme d'une brique comportant une paroi 41, un fond 
43 et un element de fermeture superieur45, possede dans le proiongement de son i 
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REVFNDICATIONS 

1. Emballage jetable pour la distribution d'au moins une preparation a partir 
d'au moins un liquide pompable comprenant au moins un compartiment ferm§ 
contenant le liquide pompable, caracterise en ce que ('emballage comprend des 

moyens pour accueillir un sous-ensemble d'aspiration et de melange de type venturi j 
5 et des moyens de scellement de I'emballage. \ 

2. Emballage selon la revendication 1, caracterise en ce que les moyens 
pour accueillir le sous-ensemble d'aspiration et de melange cornprennent un passage 
servant de logement audit sous-ensemble et en ce que les moyens de scellement 
sont destines h coop6rer en ouverture avec le sous-ensemble d'aspiration et de 

10 melange dans ledit passage de maniere a mettre en communication le compartiment 
avec te sous-ensemble d'aspiration et de melange, et une ouverture pour rejection de 
ladite preparation. 

3. Emballage selon la revendication 2, caracterise en ce que le sous- 
ensemble d'aspiration et de melange est solidarise au logement et apte a se d6placer 

15 entre une position de fermeture dans laquelle le sous-ensemble d'aspiration et de 
melange est desengag§ des moyens de scellement et une position d'ouverture dans 
laquelle le sous-ensemble d'aspiration et de melange engage en ouverture les 
moyens de scellement. 

4. Emballage selon la revendication 2, caract6ris6 en ce que I'ouverture & 
20 travers I'opercule est obtur£e par un grillage. 

5. Emballage selon la revendication 2 ou 3, caracterise en ce qu'il 
comprend un corps comprerfant une cheminee formant le logement du sous- *~ 
ensemble d'aspiration et de melange, en ce que le corps d6limite au moins ledit 
compartiment et en ce que les moyens de scellement cornprennent un opercule scelle 

25 sur ledit corps pour au moins obturer ledit compartiment. 

6. Emballage selon la revendication 5, caract6ris6 en ce que les moyens de 
scellement cornprennent un anneau de scellement de I'opercule qui est scelle sur un 
bord de la cheminee, lequel anneau est force en descellement par deplacement relatif 
du sous-ensemble d'aspiration et de melange dans la cheminee. 

30 7. Emballage selon la revendication 5 ou 6, ayant une contenance de 

I'ordre de quelques millilitres & quelques dizaines de millilitres, caracterise en ce qu'il 
a la forme d'une capsule circulate avec la cheminee en son centre et en ce que 
Popercule forme I'element de fermeture superieure de ladite capsule. 

8. Emballage selon la revendication 5 ou 6, ayant une contenance de 

35 Pordre de quelques decilitres, caracterise en ce que I'opercule est dispose au-dessus 
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element de fermeture superieur 45 une reserve 40 de faible volume, en 
communication avec I'interieur de I'emballage. Cette reserve 40 possede toutes les 
caracteristiques des capsules precedemment decrites. a savoir une paroi laterale 42 
rejoignant la paroi 41 un fond 44 parallele au fond 43 et un element de fermeture 
5 superieur 46 dans le prolongement de I'element 45. Cette reserve 40 est traversee 
par une cheminee 9 entouree d'un opercule 7 percable ou decollable au moins 
partiellement de la base de la cheminee selon le type de buse utilisee. 

Comme represente par transparence a la figure 16, la cheminee 9, la zone de 
scellement 47 de I'opercule 7 et un element de jonction ajoure 48 peuvent etre 
1 0 realises par thermoformage pour constituer un insert adaptable a un emballage 

realise par ailleurs. par exemple totalement en carton. On observera egalement que la 
paroi 42 est representee avec un contour polygonal, mais qu'elle peut avoir une forme 
quelconque. 

La figure 17 represente schematiquement un quatrieme mode de realisation, 
1 5 designe par la reference generate 5, dans lequel le corps de I'emballage est realise en 
un materiau souple. Plus particulierement. I'emballage comprend un sachet souple 
comprenant un reservoir 50 contenant le liquide et un sous-ensemble d'aspiration et 
de melange 51 relie au reservoir 50 au moyen d'un conduit d'aspiration 33. Le sous- 
ensemble comprend des moyens equivalents a ceux des modes precedemment 
20 decrits, a savoir, un moyen 21 permettant d'introduire un fluide sous pression, une 
zone de restriction 27 permettant d'accel6rer le fluide sous pression, un canal 
d'ecoulement du melange ou d'Smulsion 48, eventuellement une arrivee d'air 31 
permettant d'introduire une certaine quantite d'air dans la chambre de melange ou 
d'emulsion. L'emballage peut etre constitue d'un ou plusieurs films souples scelles 

25 formant des zones de scellement 53, 55, lesquelles sont enlevees par decoupe. 
delaminage ou dechirement selon des lignes de faiblesse, 54, 56. L'emballage est 
ainsi totalement etanche jusqu'au moment de I'ouverture des zones de scellement 53, 
55. L'ouverture provoque I'acces au moyen d'introduction du fluide 21 qui peut etre, 
par exemple. un embout permettant ('introduction d'une aiguille d'injection ou autre. 

30 L'ouverture provoque aussi le decouvrement du conduit d'ecoulement 48 de la 
boisson. II est aussi entendu que I'emballage du mode de la figure 17 peut etre 
envisage au moyen d'elements d'emballage rigides non ou peu deformables formant 
des parois du compartiment et du sous-ensemble d'aspiration du type venturi. 
Les exemples qui viennent d'etre donnes peuvent encore faire I'objet de 

35 nombreuses modifications, a la portee de I'homme de metier, sans sortir du cadre de 
la presente invention. 
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d'une reserve de faible volume en communication avec I'interieur de I'emballage, 
"" ladite reserve etant form6e lateralement parune extension de Telement de femneture 
superieur, par une parol laterale et par un fond parallele au fond dudit emballage. 

9. Emballage selon la revendication 5 ou 6, caracterise en ce que I'opercule 
5 comprend un trou de diametre interieur au diametre interieur de la cheminee pour 
former un anneau pouvant etre scelle ou pince a I'extremite du sous-ensemble 
d'aspiration et de melange pour permettre de desceller partiellement ou totalement 
I'opercule de la cheminfee lors du mouvement relatif en translation du sous-ensemble 
d'aspiration dans le logement pour mettre le liquide alimentaire en communication 
1 0 avec au moins un conduit debouchant dans le sous-ensemble d'aspiration pour 

permettre d'aspirer le liquide pompable, et un conduit debouchant au-dessus du fond 
de la capsule pour gquilibrer la pression a I'interieur de la capsule. 

10. Emballage selon la revendication 9, caracteris6 en ce que I'opercule est 
bomb6 vers I'interieur de I'emballage avant descellement, de sorte qu'apres 

15 descellement, I'opercule forme une coupelle dans laquelle plongent les ouvertures des 
conduits d'equilibrage et d'aspiration de la buse. 

11. Emballage selon Tune quelconque des revendications 3a6, caracteris6 
en ce que I'opercule comprend un trou de diametre qui correspond sensiblement au 
diametre interieur de la cheminee et en ce que I'opercule est realise en un materiau 

20 pouvant etre perce par les moyens d'ouverture du sous-ensemble d'aspiration et de 
melange lors du mouvement relatif en translation du sous-ensemble d'aspiration et de 
melange dans la cheminee. 

12. Emballage selon la revendication 11, caract6ris6 en ce que les moyens 
de percement de Popercule sont form6s par au moins deux conduits dont les 

25 extremit6s sont recourbees a 180° pour percer I'opercule, Tun des conduits 
d§bouchant au-dessus du fond dudit emballage pour equilibrer la pression £ 
I'interieur, I'autre debouchant dans le sous-ensemble d'aspiration et de melange pour 
permettre d'aspirer le liquide. 

13. Emballage selon Tune quelconque des revendications precedentes, 
30 caracteris6 en ce que le volume interieur de la capsule est separe par des cloisons 

permettant de former au moins deux compartiments contenant chacun une dose de 
liquide, chaque compartiment comprenant des moyens de scellement apte d coop£rer 
ind6pendamment en ouverture pouvant ainsi mettre en communication les 
compartiments avec le sous-ensemble d'aspiration et de melange. 
35 14. Emballage selon la revendication 13, caracterise en ce que le volume 

interieur de la capsule est separ6 par des cloisons permettant de former au moins 
deux compartiments contenant chacun des liquides alimentaires difterents destines a 
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Stre melanges au moyen d'au moins deux jeux de conduits d'equilibrage de pression 
et d'aspiration. 

15. Emballage selon Tune quelconque des revendications 4 d 14, caracterise 
en ce que le corps de I'emballage comporte en outre des nervures de renforcement 

5 et/ou de positionnement du sous-ensemble d'aspiration et de m6lange; ces nervures 
6tant form6es en creux dans le fond et dans la paroi, et orientees vers la cherninee. 

16. Emballage selon la revendication 15, caracterise en ce que certaines 
nervures torment aussi des cloisons ayant leur partie sup6rieure scell§e a I'opercule. 

17. Emballage selon Tune quelconque des revendications 4 a 16, caract6ris6 
10 en ce que le corps de la capsule comporte des ergots facilitant sa manipulation pour 

Tadapter £ la tubulure d'un generateur de fluide sous pression ou d un accessoire 
solidaire de celui-ci. 

18. Emballage selon Tune quelconque des revendications pr6cedentes, 
caracterise en ce que le sous-ensemble d'aspiration et de melange comprend au 

15 moins un conduit d'aspiration de liquide, au moins un conduit d'amenee de gaz, au 
moins une entree de fluide sous pression, au moins une chambre d'aspiration dans 
laquelle communiquent les conduits et au moins une sortie pour la distribution de la 
preparation. 

19. Emballage selon la revendication 1, caract6ris6 en ce que les moyens 
20 pour accueiliir le sous-ensemble d'aspiration et de melange sont agenc6s de manidre 

b recevoir led it sous-ensemble de fa$on permanente sans deplacement relatif; ledit 
sous-ensemble etant en communication avec le compartiment et les moyens de 
scellement etant agenc£s de maniere a isoler a la fois ledit compartiment et le sous- 
ensemble du milieu exterieur. 

25 20. Emballage jetable pour la distribution d'au moins un liquide alimentaire, 

ledit emballage 6tant forme par une paroi laterale, par un fond et par un element de 
fermeture comportant un opercule scelte, caract6ris6 en ce qu'il comprend un 
passage pr6vu pour recevoir des moyens de prelevement, ledit opercule 6tant apte £ 
etre descelle dans une zone d6terminee pour mettre en communication I'int6rieur de 

30 I'emballage avec lesdits moyens de prelevement lorsque lesdits moyens de 

prelevement sont introduit dans ledit passage sans que les moyens de prelevement 
ne penetrent dans I'emballage. 

21 . Methode pour la production et la distribution d'une preparation de 
maniere hygienique caracterisee en ce qu'elle consiste a disposer d'un emballage 

35 jetable comprenant au moins un liquide pompable contenu dans au moins un 

compartiment de Pemballage et comprend les etapes consistant, en autres possibles, 
a: 
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- ouvrir i'emballage, Pouverture ayant pour effet de mettre en communication 
de maniere sensiblement etanche le compartiment avec un moyen de type venturi; 

- aspirer au moyen d'un fluide sous pression par effet de vide du liquide en 
dehors du compartiment pour I'amener dans le moyen de type venturi, lequel est en 

5 communication avec un fluide sous pression chauff6 et eventuellement un gaz; 

- meianger du liquide avec le fluide sous pression chauffe et eventuellement le 
gaz, de manure & rechauffer et Eventuellement emulsifier ou mousser le liquide pour 
former la preparation, et 

- distribuer la preparation ainsi obtenu, rechauff6e et eventuellement 
10 emulsifiee. 

22. M6thode selon la revendication 21, caracteris6e en ce que Pouverture de 
I'emballage est r6alisee par Taction de deplacement relatif du moyen de type venturi 
par rapport & I'emballage. 

23. Methode selon la revendication 22, caract6ris6e en ce que Pouverture du 
15 compartiment se fait par percement de I'emballage et mise en communication du 

compartiment contenant le liquide par !e moyen de type venturi par au moins un 
conduit 

24. Methode selon la revendication 22, caract6ris6e en ce que Pouverture du 
compartiment se fait par rupture d'une partie scell6e de I'emballage et mise en 

20 communication du compartiment contenant le liquide par le moyen de type venturi par 
au moins un conduit. 

25. Methode selon la revendication 21 , caracteris6e en ce que lors de 
Inspiration, le compartiment est r66quilibre en pression par mise en communication 
du compartiment £ une sortie de pression atmosph6rique & Paide d'au moins un 

25 conduit de r66quilibrage de pression. 

26. Methode selon la revendication 21 , caract6ris6e en ce que le fluide sous 
pression est de la vapeur ou de I'eau chaude. 

27. Methode selon la revendication 21, caract6ris6e en ce le gaz est de Pair. 

28. Methode selon la revendication 21 , caracterisee en ce que le moyen de 
30 type venturi fait partie integrante de I'emballage et est jetable avec I'emballage. 

29. M6thode selon la revendication 21 , caracterisee en ce que le moyen de 
type venturi fait partie d'une buse adaptee £ etre connectee d I'emballage. 
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ABREGE 

EMBALLAGE JETABLE POUR LA DISTRIBUTION D'UNE 
PREPARATION LIQUIDE POMPABLE PAR UN DISPOSITIF 

A EFFET VENTURI 

^invention concerne un emballage jetable pour la distribution d'au moins une 
pr6paration alimentaire £ partir d'un liquide alimentaire comprenant au moins un 
compartment ferme contenant le liquide alimentaire comprenant des moyens pour 
accueillir un sous-ensemble d'aspiration et de melange de type venturi et des moyens 
5 de scellement de I'emballage. II est plus particuliferement caract6ris6 par une 

cheminee (8) traversant le fond (7) et I'opercule, la cheminee 6tant prevue pour une 
buse venturi (13) permettant de prelever le liquide alimentaire a I'interieur de 
I'emballage par percement ou decollement de I'opercule (10). 

Application a la fabrication notamment de boissons chaude et/ou emulsifiee du 
10 type cappuccinos ou autres. 

Figure 7 et 11 
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Fig.4 
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Fig.6 
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Fig. 10 
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